CHECKLIST DE PREIMPRESION FLEXOGRAFICA

Control rapido antes de liberar un trabajo a produccién - Flexografia.com

Revision practica para reducir errores evitables antes de fabricar planchas o liberar archivos. Adaptala a los estandares y tolerancias de tu planta.

1. Archivo y documento

CONTROL

Formato, version y referencia del trabajo correctos.
Medidas finales, desarrollo/repeticion y orientacién verificados.
Sangres, margenes de seguridad y elementos fuera de formato revisados.

Fuentes, imagenes vinculadas y transparencias correctamente resueltas.

2. Color y separaciones

CONTROL

Numero y nombre de tintas coinciden con la orden de trabajo.
CMYK, tintas directas, blancos y barnices correctamente separados.
Sobreimpresiones y reservas revisadas elemento por elemento.

Negros, colores corporativos y conversiones comprobados.

3. Trapping y minimos imprimibles

CONTROL

Trapping segln sustrato, registro y condiciones de impresion.
Textos, lineas y elementos finos cumplen los minimos establecidos.
Negativos y positivos pequefios revisados.

Sin objetos residuales, tintas duplicadas o separaciones no deseadas.

4. Imagenes, tramay plancha

Resolucion efectiva adecuada al proceso y tamafio final.
Lineatura, angulos, punto y curvas segun especificacion.
Ganancia/compensacion aplicada conforme al estandar.

Distorsion, montaje y parametros de plancha verificados cuando corresponda.

5. Ultimo control antes de liberar

CONTROL

Comparacion visual con PDF aprobado, muestra o referencia del cliente.
Cadigos, textos legales, EAN/QR y datos variables revisados.
Preflight final sin incidencias criticas pendientes.

Nombre final, version, fecha y trazabilidad claramente identificados.

REGLA DE ORO
Si una condicién de produccién no esté definida, no se adivina: se consulta, se documentay después se libera.

Biblioteca Flexo - Flexografia.com — Checklist orientativo; valida siempre contra las especificaciones reales de produccion.




